Rengdéring och férbehandling metallytor

Foérbehandling pa jarn och metall har en avgérande betydelse for héllbarheten. |
behandlingsbeskrivningarna hanvisar vi till fdljande férbehandlingsgrader enligt standarden SS EN ISO
8501-1 (SS 05 59 00).

Se &dven Boverkets handbok om stélkonstruktioner BSK 99.
Férbehandlingsgrad:

St:

Férbehandling av stalytor genom manuell/maskinell bearbetning, sdsom skrapning, stalborstning,
maskinborstning och slipning, betecknas med bokstéaverna "St".

Fére manuell/maskinell bearbetning, skall alla tjockare rostlager hackas bort. Synlig férorening av olja, fett
och smuts skall ocksd avlagsnas.

Efter manuell/maskinell bearbetning skall stalytan rengéras fran 16st damm och skrép.

St1:

Latt stalborstning. Férbehandlingsgrad St 1 har inte tagits med i standarden eftersom motsvarande stlyta
inte ar lamplig fér malning.

St2:

Noggrann manuell/maskinell bearbetning.

Betraktad utan forstoring skall ytan vara fri frén synlig férorening av olja, fett och smuts och frén 16st
sittande valshud, rost, lager av malningsféarg och andra féroreningar.

St 3:
Mycket noggrann manuell/maskinell bearbetning.

Som f6r St 2, men stélytan skall bearbetas mycket noggrannare s att den visar metallglans som harrér frén
stélet.

Férbehandlingsgrad Fl:

Flamrensning.

Forbehandling av stalytor genom flamrensning betecknas med bokstéverna "FI".
Fore flamrensning skall alla tjockare lager hackas bort.

Efter flamrensning skall stalytan rengtras genom maskinell stalborstning.

Betraktad utan forstoring skall ytan vara fri fran valshud, rost, lager av malningsférg och andra féroreningar.
Kvarvarande rester far synas endast som en missféargning av ytan.

Férbehandlingsgrad Sa:
Foérbehandling av stalytor genom blastring betecknas med bokstaverna "Sa".

Fore blastring skall alla tjockare rostlager hackas bort. Synlig férorening av olja, fett och smuts skall ocks&
avlagsnas.

Efter blastring skall stalytan rengoras fran 16st damm och skrap.



Sat:
Latt blastring.

Betraktad utan férstoring skall stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och fran det
mesta av valshud, rost, lager av malningsfarg och andra féroreningar.

Saz2:
Noggrann blastring.

Betraktad utan forstoring skall stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och fran det
mesta av valshud, rost, lager av mélningsfarg och andra féroreningar. Alla resterande féroreningar skall sitta
ordentligt fast.

Sa 2Vz:
Mycket noggrann blastring.

Betraktad utan forstoring skall stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och fran
valshud, rost, lager av malningsfarg och andra féroreningar. Kvarvarande spér av féroreningar far synas
endast som svag missféargning i form av prickar eller rander.

Sa 3:
Blastring till ren metall.

Betraktad utan foérstoring skall stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och skall vara fri
fran valshud, rost, lager av mélningsfarg och andra féroreningar. Stélytan skall ha en enhetlig metallfarg.

Blastrade eller pa annat satt rengjorda stalytor ar mycket kansliga fér rostangrepp. Det ar darfér mycket
viktigt att ytan, efter férbehandling, snarast maojligt malas med grundfarg. Applicering bér ske med pensel
eller luftlés sprutning. Applicering med rulle eller tryckluftsprutning ar inte lamplig.

Latt rengjorda ytor grundmalas lampligast med lAngsamtorkande grundféarg. Noggrant rengjorda ytor
skyddas lampligast med snabbtorkande grundfarg.



